Simbolos Basicos de Soldagem e sua Localizacao

A figura abaixo mostra 0s locais padronizados para os varios elementos de um simbolo de

soldagem.
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A - Angulo do chanfro, incluindo o angulo de T -  Especificacdo, processo ou outra referéncia
escariacao para solda de tampao
(E) -  Garganta efetiva 1 - Cauda do simbolo. Pode ser omitida quando
F - Simbolo de acabamento nao se usar nenhuma referéncia
L - Comprimento da solda 2 - Simbolo basico de solda ou referéncia de
(N) - Numero de soldas por pontos ou de solda por detalhe de solda a ser consultado
projecao 3 - Linha de referéncia
P - Espacamento entre centros de soldas 4 - Seta ligando a linha de referéncia ao lado
descontinuas indicado da junta
R - Abertura da raiz; altura do enchimento para 5 - 0Os elementos constantes desta area,
soldas de tampao e de fenda permanecem inalterados mesmo nos casos em
S - Profundidade de preparacéo; dimensdo ou que a cauda e a seta do simbolo sao invertidos

resisténcia para certas soldas

QUADRO GERAL DE SIMBOLOGIA DE SOLDAGEM (AWS)

SIMBOLOS TIPICOS DE SOLDAGEM

SIMBOLOS SUPLEMENTARES USADOS COM SIMBOLOS DE SOLDAGEM

SOLDA DE TAMPAO EM FURO ALONGADO SOLDA EM CHANFRO RETO

SIMBOLO DE CONTORNO EXTERNO CONVEXO

SIMBOLO PARA SOLDA EM TODO CONTORNO

™

Abertura de raiz

20 ™~

Profundidade de Enchimento em mm (omissao indica que o
enchimento é total).

Orientacao, localizacao e todas as dimensdes exceto

profundidade de enchimento sao indicadas no desenho Omissao de dimensao indica penetragao tolal da junta

Simbolo de contorno externo
convexo indica que a face
da solda deve ter
acabamento convexo

e

Simbolo de acabamento (conforme padrao do usuario)
indica o método especifico pelo qual o acabamento é
obtido, exceto grau de acabamento

P

Simbolo para solda em todo o contorno indica
que a solda estende-se completamente ao
redor da junta

SOLDA EM CHANFRO COM UMA FACE

CONVEXA OU COM FACES CONVEXAS SOLDA DE TAMPAO EM FURO CIRCULAR

JUNTA COM COBRE-JUNTA

JUNTA COM ESPACADOR

Abertura de raiz Abertura de raiz

Angulo do furo Espagamento
escareado (distancia entre
Y \ / \ centros) das soldas
o\ __ \\
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/ Profundidade de enchimento

Dimensao

A dimensao é considerada como estendendo-se somente até (didmetro do furo (omisséo indica que o
0s pontos de tangéncia na raiz) enchimento é total)

Com simbolo de solda em
chanfro

M Vide

Nota

e

NOTA: Material (M) e
dimensées do cobre-junta
conforme especificado

Com simbolo de solda em
chanfro modificado
M
I NOTA: Material (M) e
dimensoes do espacadot

Chanfro em K conforme especificado

SIMBOLOS TIPICOS DE SOLDAGEM

SOLDA EM CADEIA (DESCONTINUA SOLDA DE FECHAMENTO OU DE ARESTA

SOLDA DE UM LADO COM PROJECAO NO LADO

SIMBOLO DE PERFIL EXTERNO NIVELADO OU

SOLDA DE REVESTIMENTO INDICANDO
RECONSTITUICAO DE SUPERFICIE

SOLDA POR RESISTENCIA ELETRICA

\ 3 \_A_J

Orientacao,
todas as

localizacao e
dimensdes

outras que nao a dimensao

indicada, devem
indicadas no desenho

Dimenséo ou espessura (altura do

depdosito), omissao
haver altura especifica

indica nao

eslat

|

Sem indicacdo de 7 FW
lado

Referéncia do processo deve
ser usada para indicar o
processo desejado

SOLDA EM ESCALAO (DESCONTINUA

CHANFRO EM SOLDA EM V INDICANDO
PENETRACAO DA RAIZ

Localizacao
Lado da Seta Lado Oposto Ambos os Lados Sem ﬁﬂmwnmc de
Solda
el
, N\ | S
Em angulo ) i Nao Utilizado
| & Vs
Tampao ou fenda | -~ L | — Nao Utilizado Nao Utilizado
Por ponto ou - -
. _ & . 2] i Ly
Costura ..m - EEE Nao Utilizado \ —
o i \r
Simbolo de chanfro de Simbolo de chanfro de
~ solda solda
Suporte ~ Nao Utilizado Nao Utilizado
\._.J_ N
Revestimento Nao Ulilizado Nao Ultilizado Nao Utilizado
e ..,.,Ik_
Encaixe para junta —~ ~ , ha. ; .
. s Iy, /
brasada V% // . // 77 Nao Utilizado
£ ......wf.r
T
o Entre pecas ~
S| cumwasou \ )L Nao Utilizado Nao Utilizado
© flangeadas N
s
2
$ | Entre uma pega
= curva ou ~
= flangeada e _ dx 7 _/ Nao Utilizado Nao Utilizado
8 uma peca X
L plana
Em Chanfro
Localizacao
Lado da Seta Lado Oposto Ambos os Lados Sem \ﬂﬂwmommo de
Solda

Reto ou sem
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INTERCALADA)
12 7 75- 125 \
12 75 - 125
\ Espacamento
(distancia e
Dimensao nma?o&
(comprimento da Incrementos
perna)
Comprimento  dos
incrementos

ntre
dos
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Dimensao
Profundidade de
Penetracao

Abertura da Raiz

Angulo do Chanfro

Garganta Efetiva

COINCIDENTE) OPOSTO PLANO
. . Qualquer simbolo  de \
R )
8 50 - 125 \ 3 | e solda aplicavel. %cmmmq% o\wsqwom O simbolo de
440 7 __ / o xmmm da mcmwmﬁmaﬂo
8 50 - 125 — 9 (Padréo do
Espacamento > 1540 7 __ solda deve ser usuério) indica o
/ (distancia entre 5 | u “ nivelada. Y método
| i centros)  dos 4 7 1 mm Quando  usado especifico pelo
Dimensao incrementos \ , sem um simbolo _ ual o)
(comprimento da O simbolo de solda de um de acabamento, G q )
perna) ,. lado com projegao no indica solda / acabamento &
Comprimento dos Dimensao da solda Altura acima do ponto de lado  oposto nao é sem obtido, mkommo
incrementos tangéncia dimensionado, exceto a subsequente grau e
altura. - cabamento acabamento.
GOIVAGEM PELO LADO OPOSTO SOLDA DE SUPORTE NA RAIZ LINHAS DE REFERENCIA MULTIPLAS SIMBOLO DE SOLDA NO CAMPO
T Goivagem pelo lado oposto A primeira operacéao é indicada na
10(12) /7 ™ C linha de referéncia mais préxima

\\5:9 5

Qualquer simbolo de solda que indique soldagem por

A segunda linha de referéncia € usada para indicar apenas um lado

goivagem e soldagem com segunda operacao

da seta

Segunda operacado ou dados
suplementares na

Terceira operagao ou . 7
informacéo de exames 3

O simbolo indica que a solda
deve ser executada em local outro
que ndo o da construcao local (Solda de Campo)

SOLDA POR PONTO OU POR PROJECAO

SOLDA EM CHANFRO EM K

SIMBOLOS TIPICOS DE SOLDAGEM

SIMBOLOS SUPLEMENTARES USADOS COM SIMBOLOS DE SOLDAGEM

Dimensao (diametro da solda).

Como

alternativa pode ser

usada a resisténcia expressa

em N por solda /
(
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Quantidade de
soldas
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Referéncia do processo deve

ser usada para
processo desejado

indicar o

o
N

Espacamento

(distancia

entre centros) das soldas

A seta aponta
diretamente para o
membro a ser

T 25
32

Abertura da raiz
. \
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N
35°

Omissao da dimenséao indica que a /

profundidade é igual a espessura dos

membros Angulo do chanfro

SIMBOLOS DE SOLDAGEM PARA COMBINACAO DE SOLDAS

PENETRACAO TOTAL OU COMPLETA

SOLDA DE COSTURA

SOLDA POR PROJECAO

N

y

CP

Indica que a penetracao € total ou completa, independente do
tipo de solda ou da preparacio da junta

Com uma face
convexa

Chanfro 7 7 7 7 / 7 7 /
Vou X \\ \\ / N&o Utilizado
| / % o
Meio V ou K / 7 Nao Utilizado
U ou duplo U \\ f\ _f\,, Nao Utilizad
ou duplo \\_/, / - 1,,/_, / ao Utilizado
T_ T o
J ou duplo J T \/ T ) Nao Utilizado
Com faces L 7 - e - o€ Néo Utilizado

Nao Utilizado

Dimenséo (largura da solda)
ou resisténcia em kgf por mm

linear /V

8 v

Espacamento (distancia entre

centros) dos incrementos

\

75 -230 RSEW
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Comprimento das soldas ou
incrementos. Omissao indica
que a solda se extende entre
mudangas bruscas de diregdo
ou conforme dimensionado

Referéncia do

processo deve ser

usada

A designacéao do processo de
soldagem por projecdo deve

ser usada
\ Espacamento

RPW 20 m U 150 —~— (distancia entre

centros) das
\ d

soldas
Dimensao (resisténcia em N por
solda). Como alternativa, pode ser
usado o diametro da solda, para
soldas com projecao circular

Quantidade de soldas

SOLDA EM ANGULO DE AMBOS OS LADOS

Dimenséao (comprimento
da perna)
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Comprimento. Omissao indica
que a solda se estende entre

mudancas bruscas de diregao ou
como dimensionado

Especificacao, processo
ou outra referéncia

SIMBOLOS SUPLEMENTARES

Solda de um PERFIL
moMMM%E Solda no lado com Cobre-junta,
t Campo projecao no | espacador
contorno lado oposto Nivelado Convexo Céncavo
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