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Graus de Mecanização de acordo com a Norma DIN 1910 parte 1 

Classificação de acordo com a mecanização e automação 

 

Soldagem Manual 

 

 
Todos os procedimentos que caracterizam o processo de soldagem são 
realizados de forma manual 

 
 

Exemplo: Soldagem TIG - Manual 

Soldagem semi – mecanizada 

 

 
Alguns procedimentos que caracterizam o processo de soldagem são 
realizados de forma mecanizada 
 
 
Exemplo: Soldagem MIG-MAG 

Soldagem Mecanizada 

 

 
Todos os procedimentos que caracterizam o processo de soldagem são 
realizados de forma Mecanizada 
 
 
Exemplo: Soldagem a Arco Submerso 
 

Soldagem Automática 

 

 
Todos os procedimentos que caracterizam o processo de soldagem, 
incluindo alimentação e condução das peças são mecanizadas 
 
Exemplo: Linha de soldagem totalmente automática 
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Cobre Junta 

Os parâmetros de soldagem, por exemplo: corrente, tensão e velocidade de 
soldagem na soldagem mecanizada são fixos. Mas as condições na superfície de 
trabalho mudam durante o processo de soldagem (por exemplo: gap ou a 
temperatura da chapa).  
Portanto, é possível que em uma extremidade a solda seja de qualidade 
apreciável, mas na outra ponta apresente baixa penetração, ou a poça de fusão 
é tão grande que a tensão superficial não é alta o suficiente para manter o 
material. Isto é chamado de ”queda da poça de fusão”.  
Se a raiz deve apresentar boa penetração ao longo de toda a solda, os parâmetros de 

soldagem devem ser fixados corretamente e a "queda" tem que ser impedida por um cobre 

junta. 

 

Encostado (cobre junta  natural) 

Pontos Manuais 

Cobre junta cerâmico 

Cobre junta de fita 

Cobre junta de Cobre 

Cobre junta de fluxo de Cobre 

Cobre junta com fluxo 

Fluxo por banda transportadora 



 
 

Índice dos graus de mecanização 

 

Montagem e componentes 

 

 

 

 

Grau de mecanização 

Fonte de aquecimento  
(chama, arco) 

Ajuste da velocidade de 
soldagem 

Troca da peça trabalho 

ajuste da distância peça 
trabalho 

Forma de guia 

manual manual manual manual manual 

parcialmente mecanizado mecanizado manual manual manual 

mecanizado mecanizado mecanizado mecanizado manual 

mecanizado mecanizado mecanizado mecanizado mecanizado 

Nr. montagem função componente dica 

1. 
fonte de corrente 

de soldagem 
fornecer corrente de 

soldagem 
fonte de corrente de soldagem 

com unidade de controle 

corrente máxima padronizada com 
a tensão de operação, ciclo de 

trabalho, Graduador VDE 0540-43. 

2. 
alimentador de 

metal de 
enchimento  

produção de metal de 
solda, manter o 

comprimento de arco 
constante 

carretel de bobina de arame, 

direcionador de arame, unidade 
de controle 

alimentação constante, contrle Δ I 

ou Δ U 

3. 
cabeçote de 

soldagem 

fusão do arame, 

consumo de corrente 
na soldagem 

bocal de arame,  ponta de 
contato de corrente (se 

necessário resfriamento), bico 
consumível ( pó ou gás inerte), 

guia, endireitador de arame 

ajuste e oscilação do arame e 

fornecimento de corrente próximo à 
do consumível 

4. receptor de peça 

proteção e 

posicionamento da 
peça 

pinça hidráulica rotativa, motor 

pneumático, ímã, conexão de 
massa 

manter o gap de soldagem 

constante, tentar encontrar uma 
boa posição para soldagem 

5. 
instalação para 

mudança de peça 

mudança automática 
da peça a ser 

trabalhada no ciclo de 
soldagem 

 expositor alternado, mecanismo 
de transferência giratório, garra, 

direcionador linear 

trabalhar apenas com  número de 
peças elevado 

6. 

unidade principal 
de ajuste de 
velocidade de 

soldagem 

movimento relativo 
entre o cabeçote de 
soldagem e a peça 

motor ajustável,  variável de 
unidade infinita, unidade de 

controle 

 a unidade move o cabeçote, o 
receptor da peça ou ambos 

7. 
equipamentos 

auxiliares 

mistura de materiais 
de consumo, 
segurança no 

trabalho 

limpeza e alimentação dos 
consumíveis, proteção de 

radiação e brilho , remoção de 

fumaça e fumos de soldagem 

 quando da recuperação de 
consumíveis, prestar atenção à 

prevenção de acidentes 

8. console 

controlar e ajustar 

todos os eventos, 
assessorando e 

medindo 

 controlador de ajuste da unidade 
(também de registro), console 

central para o alimentador  de 
metal de enchimento de acordo 

com o item 2. 

projeto do módulo, sequencial de 
operações 



 
 

Exemplos de mecanização de sistemas de soldagem 

grau de mecanização manual parcialmente mecanizado totalmente mecanizado automático 

prazo dispositivo de soldagem posição de soldagem máquina de solda soldagem automática 

módulos associados 1 1; 2; (4); (6) 1; 2; 3; 4; 6; 7; 8; 1; 2; 3; 4; 5; 6;7 ;8  

dados característicos do arco de soldagem 

eficiência do depósito 1-3,5 3-7 7-100 7-20 

tempo de soldagem 
em% do tempo real 

(acima de 8 h). 

20-30% 30-50% 50-80% ‹ 80 

projeção da fonte  50% (35%) ‹ 70% 100% 100% 

posição de soldagem todas 
todas        

preferencialmente Plana 
 Plana, Horizontal, 

Vertical e Sobre-cabeça. 
somente Plana, 

Horizontal, Vertical. 

movimento da peça 
durante a soldagem 

predominantemente não predominantemente não mecanizado ou não mecanizado ou não 

receptor da peça qualquer qualquer posicionado ou preso posicionado ou preso 

grau de preparação 
da peça trabalho. 

baixo baixo - preciso preciso extremamente preciso 

 



 
 

 

Carro transportador 

 

 Transportador de Feixe 

Portal de Soldagem Coluna e braço 

Mesa giratória, posicionador Base giratória 


