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Graus de Mecanizagao de acordo com a Norma DIN 1910 parte 1

Classificacdo de acordo com a mecanizagéo e automacao

Soldagem Manual

m

Todos os procedimentos que caracterizam o processo de soldagem sdo
realizados de forma manual

Exemplo: Soldagem TIG - Manual

Alguns procedimentos que caracterizam o processo de soldagem sdo
realizados de forma mecanizada

Exemplo: Soldagem MIG-MAG

Soldagem Mecanizada
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Todos os procedimentos que caracterizam o processo de soldagem sdo
realizados de forma Mecanizada

Exemplo: Soldagem a Arco Submerso

Soldagem Automatica

Todos os procedimentos que caracterizam o processo de soldagem,
incluindo alimentagao e condugdo das pegas sdo mecanizadas

Exemplo: Linha de soldagem totalmente automatica
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Cobre Junta

Os pardmetros de soldagem, por exemplo: corrente, tensdo e velocidade de

soldagem na soldagem mecanizada séo fixos. Mas as condi¢des na superficie de

trabalho mudam durante o processo de soldagem (por exemplo: gap ou a
temperatura da chapa).

Portanto, € possivel que em uma extremidade a solda seja de qualidade
apreciavel, mas na outra ponta apresente baixa penetracdo, ou a poca de fusdo

€ tdo grande que a tensdo superficial ndo é alta o suficiente para manter o

material. Isto € chamado de "queda da poga de fusao”.

Se a raiz deve apresentar boa penetracdo ao longo de toda a solda, os parametros de

soldagem devem ser fixados corretamente e a "queda" tem que ser impedida por um cobre
junta.

Encostado (cobre junta natural)

Pontos Manuais

Cobre junta ceramico

Cobre junta de fita

Cobre junta de Cobre

Cobre junta de fluxo de Cobre

Cobre junta com fluxo

Fluxo por banda transportadora
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Exemplos de mecanizacéo de sistemas de soldagem

grau de mecanizagdo

manual

parcialmente mecanizado

totalmente mecanizado

automatico

posicdo de soldagem

maquina de solda

soldagem automatica

prazo dispositivo de soldagem
moddulos associados 1 1; 2; (4); (6) 1;2;3;4;6;7;8; 1;2;3;4;5;6;7;8
dados caracteristicos do arco de soldagem
eficiéncia do depésito 1-3,5 3-7 7-100 7-20
tempo de soldagem
em% do tempo real 20-30% 30-50% 50-80% <80
(acima de 8 h).
projecdo da fonte 50% (35%) «70% 100% 100%
L todas Plana, Horizontal, somente Plana,
posigdo de soldagem todas

movimento da pega
durante a soldagem

receptor da peca

grau de preparacao
da pega trabalho.

predominantemente ndo

qualquer

baixo

preferencialmente Plana

predominantemente ndo

qualquer

baixo - preciso

Vertical e Sobre-cabeca.

mecanizado ou ndo

posicionado ou preso

preciso

Horizontal, Vertical.

mecanizado ou ndo

posicionado ou preso

extremamente preciso







