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Principal processo de aplicagdo autdgena

Soldagem por fusdo com gas

Soldagem por pressao com gas

Uniéo
Chama de brasagem
Chama de soldagem
Corte por oxigénio
Goivagem

Corte

Chama pra chanfrar

Lanca de oxigénio

Revestimento a gas (filete apropriado)

Revestimento a gas (sem filete apropriado)

RRvEsilnEie Chama de asperséo com tratamento térmico de

pés-aquecimento

Detonacéo de aspersao por chama

Formacao Chama de desempenamento

Chama de aquecimento

Mudanca da

Propriedade dos materiais Chama de endurecimento

Chama de alivio de tensao
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Caracteristicas do oxigénio e gases combustiveis com valores limites de explosao
(intervalo de ignicao).

Gases combustiveis

kJ/cm?2/s

Gas .
Caracteristicas Oxigénio Acetileno combustivel e GEluEl Hidrogénio
(Metano)
(Propano)
Terminologia
quimica 02 C2oH2 CsHs CHa Hz
carboneto eletrélise de
liquidacao ar de 6leo natural natural cloro e
Produto fracao. gaseificacao X S alcalis
A destilacao localizagéo o
destilacao -processos eletrdlise da
guimicos agua
. solda de
soldagem oxi- . P
. soldagem gas aluminio e
gas, oxi-gas combustivel domeéstico chumbo
roducéo de AN PO D '
P industria doméstico, industria de chama de
- aco, L S :
Utilizacéo inddstria quimica, inddstria de aquecimento, corte de
uimica material aguecimento, soldagem oxi- maior
quimica, sintético, soldagem oxi- gas espessura,
medicina, e s
f fertilizante gas fornalha de
oguetes
brasagem
Pureza/ > 99,5 % > 99,0 % >99,8 % > 99,75
comercial
nao téxico, oz
S s nao toxico,
insipido, néao téxico, - n s
. . inodoro, nao toxico,
, incolor, incolor, iz ;
. . s peso de alto ndo toxico, inodoro,
L inflamavel, anestésico - N
Caracteristicas P A volume, inodoro, insipido
combustivel, em maiores - .
p borracha incolor incolor
combustivel doses, . . )
- - o sintética e inflamavel
auxiliar, néo nado inodoro
; solvente
inodoro
Impurezas N2, Ar, H.0 Ar, H20 Hz, é\':h 0z, 02, H20
Peso do volume
kg/m?3]
15°C/ 1 bar 1,337 1,095 1,874 0,671 0,084
Air: 1,209
[kg/m?3]
Temperatura de -183 84 43 1162 -253
ebulicdo °C
Valer BEMTED |1 - 57120 93000 ~36000 10750
[kJ / m3]
Faixa de ignicédo
em i 2,4+ 80 2+10 4+17 4+76
% de gas de ar 2,4 +93 2+55 4+ 60 4+ 95
em Oz
mirﬁﬂg%%r?;‘ﬁsao ] 335 510 640 510
Com ar com O, °C 295 490 690 450
velocidade de
ignicédo ) 1,3 0,3 0,4 2,7
arm/s 13,5 0,7 3,3 8,9
02
Temperatura
maxima da chama ) 2325 1925 1920 2045
no ar Oz 3200 2850 2750 2650
°C
Energia da chama i ~45 ~11,0 ~13.0 ~14.0




As caracteristicas quimicas e fisicas do oxigénio e dos gases combustiveis mais
importantes.

Propriedades dos gases combustiveis, em combinagdo com o oxigénio (O5)

Densidade em condicé&o normal
kg/m’ Propano
4 . 1,29 OXxigéni
2,0 Acetileno XIgenio
Ar 1,29 1,29
1.5 1,29 Gas natural
1,29
1,0
0,5
0 >
Temperatura de ignicéo
Oxig‘;:"anio f':r Gas natural
700
°C 5A]C'Eropano 645
500 490
Acetileno
300 335
300
100
0 =
Temperatura da chama com Oz
Potencia da chama com Oz Velocidade da chama com Q2
A 'y
e | 43 1350
kW/cm® cmis
. 10,3 370
2770
8,5 330
NATURAL
ACETYLENE PROPANE GAS
0




A aplicacgéo pratica do processo de soldagem a gés

Junta de topo

Junta de topo Junta de topo Junta de topo Chanfro emV
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Chama de desempenamento
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Desempenando
comumachama Desempenando

com multi-chamas

Chama de desempenamento em perfis (as setas indicam a direcdo de deformacéo)



Chama de chanfro

Chama de chanfrar do macarico
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Soldagem a gas com pressao
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Lancas de oxigénio
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