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APRESENTACAO

INFOSOLDA o Site Brasileiro da
Soldagem, o site com mais de dez
anos, recebe ao més cerca de go
mil visitas, dedica-se a divulgacao
de informacao tecnologica na

irea de SOLDAGEM. CORTE e OPortalBrasileiroda Soldagem
END

SENAI -SP Nadir dias de Figueiredo — =
P6s-Graduacio em Automacio e = SE N A’ = S350 Paulo
Inspegéo de SOldagem Servico Nacional de Aprendizagem Industrial,

FACULDADE DE TECNOLOGIA DE
SAO PAULO - FATEC-SP

Departamento de Soldagem
Forma tecnologos na mais F a t e c
diversas areas mantida pelo

governo de Sao Paulo. sao Paulo



—€omo Colocar uma TECNOLOGIA

em Pratica?

A EMPRESA é impelida a procurar novas Solu¢des por
que?

e Questao Principal é Financeira, CUTOS $$$$$$$

e O Custo faz a empresa ser modificada

e Problemas de Mao-de-obra e Espaco produtivo

e Percurso de Processo/Tempo de Producao

e A competitividade no mercado impoe as Empresas a
necessidade de controlar seus custos de fabricacao.

e O controle dos custos de soldagem permite a empresa tomar
decisdes importantes.

e As Informacoes gerenciais.
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Variaveis de Soldagem

Existem um série de variaveis.

Corrente de soldagem é o principal parametro que
influencia nas taxas de deposicdo ou seja aumenta a
produtividade.

Caracteristicas Técnicas do Projeto: Tais como o
Calor Imposto.



a5

/

Custos na Soldagem

Elaboracdo de orcamentos, participacao em
concorréncia.

Estimativas para comparacao entre Processos,
Substituicdo de Processo.

Custos sao dependentes das praticas contabeis da
0Organizacao.

Existe formas simplificadas e Praticas para levantar
Custo.



~Comparacio de Qtd de Metal de
Solda Depositado

O peso do metal de Processo Fator

solda na junta deve Eletr. Revestido 1.50

ser multiplicado pelo

TIG 1.10
fator para fornecer a
. MIG/MAG 1.05
quantidade de solda
: Arco Submerso 1.02
consumida.
Arame Tubular 1.20

Metal Cored 1.10




—Ciclo de Trabalho ou Fator de

Operacao

Quantidade de tempo
que o arco esta aberto
e metal de solda esta
sendo depositados
em relacdo ao tempo
total que o soldador
esta disponivel na
fabrica.

Processo Ciclo %
Eletr. Revestido 15 - 30
TIG 25 - 40
TIG Orbital 80 - 90
MIG/MAG 30 - 45
MIG/MAG Robot. 80 - 90
Arco Submerso 80 - 95
Arame Tubular 25 - 45
Tubular Mec. 70 - 85
Metal Cored 30 - 45
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Taxa de deposicao

A taxa de deposicao é
geralmente expressa
como kg / hr
depositado em uma
determinada corrente
de soldagem.

Processo de

Tax. Depos. kg/h

Soldagem
Min. Max.
Eletr. Revestido 0.4 5.5
MAG 0.6 12
A. Tubular 1.0 15
A. Submerso 3.0 16




Produtividade na Soldagem

Duvida mais comum é:

Quanto irei gastar de Metal de Solda?

Quanto Tempo irei gastar para soldar?
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Tabelas x FOmulas

Ha varias maneiras de Calcular Custos.
As Formulas sdo boas para planilhas e softwares.
As Tabelas sdao mais objetivas e de uso imediato.



Calculo da Taxas de Deposicao

@ | Corrente TAXA DE DEPOSICAO Kg/hora
(mm) (A) ( Fator de Operacédoa 100% )
GMAW GMAW FCAW | GTAW | SAW | SMAW
CO, MIST. (RAIZ)
0,8 100 0,9 1,3
200 LA 3,4
122 100 0,8 1,2
200 2,3 28 2,2




P
Tabelas - Handbooks

s }I
)
Tipodeperfil | )
L L f;i:-l'::iﬁ:'ﬁ'
§i
-dﬁ i
1 S
Medida "w’ Peso do metal
(mm) (kg/m)

3.17 0.047 0.058 0.055
476 0.107 0.120 0.123
6.35 0.191 0.230 0218
704 0.200 0.360 0342
052 0.430 0.510 0.492
11.11 0.586 0.706 0.671
12.70 0.764 0922 0.876
1428 0.968 1.168 1.108
15.87 1.196 1.443 1.360
10.05 1.726 2083 1.064
222 2351 2 827 2.678
2540 3.065 3.600 3512

Mota: Valores sio parza tamanho de perna 10% malor, consiste como pratica usual.



Software de Monitoramento




Planilha Eletronica

ELETRODD ‘ MIG-MAG ‘ AUTOMATICA ‘ TUBULAR ‘ ELETRODO
(@ OXICORTADO () USINADO
. A AMGULO. = 60|°
7 ABERTURA ... = 2|mm
i REFORCO. ... = 1.5/mm
r% ESPESSURA ... e= 25 4|mm
* v COMPRIMENTO ..o L= 3500 mm
L MARIZ n= 2|mm
E$ i, -I:]— -
TAXA DE DEPOSICAD. ... 0.5 Kg/h
REMDIMENTO CONSUMIVEL......_._._. 06
GOIVAGEM
SIM | SIM
NAD AREA o 410.463902 mm?
VOLUME DE SOLDA. ... 0.00206515 m®
MENU | QT. DE CONSUMIVEL...... 27.0 Kg
IMPRIMIR | TEMPO DE SOLDAGEM.. 54.0 h

GEC-ALSTHOM - MECANICA PESADA 5.A. - ENGENHARIA INDUSTRIAL - Augusto Cesar Farroira
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Analise gerencial dos custos

Conhecer numeros do processo de fabricacao;
e Preparacao da junta;
e Volume de solda/chanfro, cateto;

e “Tempo morto” (re-trabalho, posicionamento,
movimentacdo da peca);

e Busca por processos de alta deposicdo, posicao plana,
reduzir namero de passes.
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Conclusoes

“O que nao é medido ndo é gerenciado!”
Competicdo global;

Fator de operacdao (mao-de-obra);
Custos de insumos (consumiveis, EE);
Controle de custos — tomada de decisdo;

Inovacdo tecnoldgica de processo — aumento da
produtividade

Coragem !



Prof Luiz Gimenes Jr.
gimenes@infosolda.com.br



