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remogioda rair
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Po 5i§in de Snldagem:

WA APLIGAV]

T-I-EE' r““”'—”"— Mndn deTransferenma > APLICAY
WETALEASE | WETALEASEW 1 | WETALEASEN 2 WETALDEADIGRO

Especificagio: ASTM A 36 ASTM & 36 Especificagio SAF: Y

E nimero: Classiicagio: =

L::_rl_J'E__i:- numera: —— -

E.EEEEEE.“: &.2mm &3mm Forma de Produto: ELETRODD 50LI00

Dimensdes: EIx1B0x510mm | 6.3x180 %510 mm
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Retilineos ou Oscilantes: RETILINED Temperatura de Preaquecimento: Min. 20°C
i s [ gkt
Dimens@'_gsi?gncal de Gas: '[gmfrﬁaturade Interpasse: Max. 250°C
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Métndn de Goivagem: FX Temperatur ra: FX;I'EP]E:-
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Passe Simples/Multiplos [por lado): MULTIPLOS Gasde Protegio: NAD AFLIC _ee EL [ Vazlo:  NAD AFLIC _ee VEL

Ele‘trndns Simples Cu Maltiplos:
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Martelamentn

Mar{:a Comercial: HNAD AFLICAV
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F‘ARMEI'RDS DE SDL DAGEM
Passe | Camada Mﬂta_l_ie__ﬁr!ii{;iﬂ Cara{:'t&r_lsﬂias_ﬁ!he_t_ru_:as Velocidade de | Velocidade
N * | Processo R e = Alimentag3o do | De Trabalho | Observa
PAsE S~ “rw=ss | Classe | @ [mm] | Polaridade| Corrente [A] Teniii_:-h_['l"] Arame [m/min] | [Cm/min] Sras
SMAW ETD18 2.5 CC+ 115 - 125 22 - 28 - ]
Z Z SMAW ETD18 3,25 CC+ 110 - 120 22 - 28 T
3 Z SMAW ETD18 3,25 CC+ 110 - 120 22 - 28 T
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