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L UM DETERMINADO CONSUMIVEL
, QUISITOS DOS TESTES DE QUALIFICACAO
CORRESPONDENTES.

CONSUMIVEL:

MATERIAL EMPREGADO NA DEPOSICAO OU PROTECAO DA
SOLDA, TAIS COMO: ELETRODO, VARETA, ARAME, GAS, FLUXO,
ANEL CONSUMIVEL, etc.
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A CERTIFICA(}AO OBJETIVA ASSEGURAR QUE NAS

AIVEIS COMPATIVEIS COM OS METAIS BASE E,

ADEQUADOS AOS PROCESSOS DE FABRICAGCAO DOS
EQUIPAMENTOS
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E INSTALACAO DOS
A'APLICACAO INTENSI
OS DE SOLDAGEM

'SOLDAS ESTRUTURAIS

" > SOLDAS DE REVESTIMENTOS (Cladding)

»SOLDAS DE SELAGEM
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NASELECAO E DEFINICAO DOS REQUISITOS PARA
E CONSUMIVEIS:

OPERAGCAQ DOS EQUIPAMENTOS

» OS PROCESSOS DE FABRICACAO (CONFORMACAO
MECANICA, SOLDAGEM, TRATAMENTOS TERMICO, ETC.)

» PROCESSOS DE DEGRADAGAO DURANTE A
OPERAGAO (FADIGA, FLUENCIA, CORROSAOQ,
EROSAOQ, "FRAGILIZAGAQ", ETC.)

.b Eletrobras

Eletronuclear



Pressao: 157 bar
Temperatura: 308 °C

— Pressurizer

Steam generator - ' | ' '
R | ‘7?'},

:‘!?‘/

=/ Reactor coolant pump

»
:

\
Reactor coolant piping
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coolant inlet

Core barrel

Neutron reflector

Control rod
drive mechanism

Reactor vessel
head

Primary

cootant
. outiet

Reactor vessel

Fuel assembly

VASO DO REATOR
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outlet nozzle

. Upper head

Moisture
separator

Upper shell

Steam
separator

- Feedwater

GERADOR DE VAPOR

—— Transition
shell

Anti-
vibration bar
(AVB)

Middle shell

Heat transfer tube
Heat transfer
lube

——— Lower shell

—— Tube
support plate

Tube plate

Channel head
Reactor coolant
inlet nozzle

Structure of ! ‘ .
e (e \ Reactor coolant outlet nozzle ’ E le t rD b ra S

(Model 70F-1)
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INTRODUCAO

General Design Criteria for Nuclear Powe
Regulations Appendix B to Part 50 (10 (b

IX. Controle de Processos Especiais

Medidas devem ser estabelecidos para garantir que 0s
pProcessos especiais, incluindo solda, tratamento térmico,
e de ensaios nao destrutivos, sao controlados e realizado
por pessoal qualificado, utilizando procedimentos
qualificados de acordo com os codigos aplicaveis,
normas, especificacoes, critérios, e outras exigéncias
especiais.
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INTRODUCAQ

v, “ChEnN GARANTIA DA QUALIDADE
‘q commssho Nodoral PARA A SEGURANGA DE USINAS
de Energia Nudlear ' NIUCLEOELETRICAS E OUTRAS INSTALACOES
CNEN-NN-1.16

4.8 CONTROLE DE PROCESSOS

4.8.1 Os processos que influem na qualidade, usados na construcao, fabricacao, fesfes,
comissionamento e operacao da /nstalacdo, nos quais a qualidade exigida ndo possa ser
assegurada apenas pela mnspecdo dos /tens, devem ser controlados de acordo com
requisitos especificados. Tais processos incluem, entre outros, soldagem, fundicao,
forjamento tratamento térmico, eletro-deposicdo, protecao contra corrosao, ensaios nao
destrutivos, analise quimica e ensaios mecanicos e de corrosao.
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OUALIEICACAGIEROMOLOGACAO DOS MATERIAIS
BASEEFABRICANTES

QUALIFICAGAO E HOMOLOGAGAO DOS
CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM

TESTES DE QUALIFICACAO DE
PROCEDIMENTOS DE SOLDAGEM

QUALIFICACAO E CERTIFICACAO DE
SOLDADORES E OPERADORES

QUALIFICACAO E CERTIFICACAO DE
INSPETORES DE SOLDAGEM
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» GERACAO DE ENERGIA

> MINERACAO

» TRANSPORTE
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S / ESPECIFICAGOES,

MIVEIS SAO QUALIFICADOS E
CERTIFICADOQOS.
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SONSUMIVEIS SEXIGENCIAS DE QUALIFICACAO
| EXENMPLO DE NORMAS

« AD MERKBLATT - AD2000 WO
- NORMA PETROBRAS N-1859 F
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SEXIGENCIAS DE QUALIFICACAO
EXENMPLO DE

Safety Standards

of the
Nuclear Safety Standards Commission (KTA)

CONSUMIVEIS

KTA 1408.1 (2008-11)

Quality Assurance of Weld Filler Metals and Welding
Consumables for Pressure- and Activity-Retaining Systems
in Nuclear Power Plants

Part 1: Qualification Testing
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ONSUMIVEISSEXIGENCIAS DE QUALIFICACAO
EXENPLEOIDE NORN

VdTUV-Merkblatt MB SCHW 1153-englisch

Guidelines for the Welding Technology
( -) testing, monitoring and certification of welding filler 1153
materials 01.2009

English Translation

This translation was presented to the VdTUV. VdTUV takes no responsibility for the correctness of
the translation. Hints (information) for improvement should be adressed to the VdTUV. In case of
doubt or dispute, the latest edition of the German text only is valid.

Preamble

These guidelines were wrltten by the responsible independent bodies (Technische Uberwachungs-
Organisationen (TUO) )whlch test welding filler materials and monitor their manufacture, in
collaboration with Schweilelektroden-Vereinigung e.V., Dlsseldorf.

The guidelines are based on the regulations described in Paragraph 1, and also on the generally
recognised regulations and standards.

This code of practice will be updated continually according to the state of the art. Any comments are
to be addressed to the publisher:

Verband der TUV e. V.
Friedrichstrale 136

10117 Berli
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CONSUMIVEISEEXIGENCIAS DE QUALIFICACAO
EXENPEGIDE NORMAS

-PUBLICO-

I
L] PETROBRAS | N-1859 REV. F _ 03 /2012

Qualificacao de Consumiveis de Soldagem

Especificacao

Esta Norma substitui e cancela a sua revisdo anterior.
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il

(%
O

PROCESS

RIIEICACAOC E HOMOLOGACAO

A) AVALIACAO DO SISTEMA DA Q!

ESTRUTURA ORGANIZACIONAL, PROCEDIMENTOS DE
TRABALHO, EQUIPAMENTOS E PESSOAL,CONTROLE DO
PROCESSO, AVALIACAO DE FORNECEDORES.

B) TESTES E ENSAIOS PARA QUALIFICACAO DO CONSUMIVEL.

> GERALMENTE CONDUZIDO POR ENTIDADE INDEPENDENTE — OCP /
(3a. PARTE).

> ESCOPO DE TESTES — DEPENDE DOS REQUISITOS APLICAVEIS
AO CONSUMIVEL DEFINIDO EM NORMA OU ESPECIFICACAO DO
EQUIPAMENTO.
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EXEVIPLO DE TESES

v COMPOSICAO QUIMIC
v PROPRIEDADES MEC, AS
v RESISTENCIA A CORROSAO

v ESTRUTURA METALOGRAFICA

v "USABILIDADE"

(Ocorréncia de trincas, falta de fuséo, porosidade, salpicos,
instabilidade do arco, arco lateral, facilidade de remocé&o da
escoria, etc.)

v TEOR DE HIDROGENIO

v SUSCETIBILIDADE A TRINCAS A QUENTE
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KTA 1408.1 (2008-11)

Quality Assurance of Weld Filler Metals and Welding

Consumables for Pressure- and Activity-Retaining Systems
iIn Nuclear Power Plants

Part 1:/Qualification Testing |

KTA 1408.2 (2008-11)

Quality Assurance of Weld Filler Metals and Welding

Consumables for Pressure- and Activity-Retaining Systems
in Nuclear Power Plants

Part 2:|Manufacture

KTA 1408.3 (2008-11)

Quality Assurance of Weld Filler Metals and Welding

Consumables for Pressure- and Activity-Retaining Systems
in Nuclear Power Plants

Part 3:|Processing
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KTA

Testes de qualificacao
(fabricante do consumivel)

Testes de aceitacéo
(Cert. DIN EN 10204)

Fabricante do
componente

3201.3

3401.3

Al - Wi
A2 -WI A2 —Aust.

Al — Aust.

A2 - WII
A3 - WII

A3 — Aust.

KTA 1408.1

VdTUV-Merkblatt
1153

Certificado 3.1

KTA 1408.2
Certificado 3.2

Certificado 3.1

VdTUV-Merkblatt
1153

Inspecao e estocagem conforme KTA 1408.3

Teste de lote

Al, A2, A3: Grupo de teste

WI, WII: Grupo de material
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PETROBRAS N-18359 F(—) Qualificagédo de Consumiveis de Soldagem

Consumiveis com
propriedade
assegurada (lote)

N-1859 f
Anexo A

AWS 5.01 — Schedule J e K

Classe de Lote:

C5: eletrodos revestidos
S3: vareta / arame soélido
T3: arame tubular

F2: fluxo

(*) — Subst. Rotina Interna R-AB-RE 7L/04

) de consumiveis com vistas a
a0 pela Petrobras.

Consumiveis de uso
geral

N-1859 f
Anexo B

FBTS

« Sistema de Qualificacao e Certificacao de
Produtos
»« Comissao Diretora de Qualificacao e
Certificacao de Produtos
de Soldagem

N-1859f-em vigencia.pdf
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N-1859f-em vigencia.pdf
N-1859f-em vigencia.pdf
N-1859f-em vigencia.pdf
N-1859f-em vigencia.pdf
N-1859f-em vigencia.pdf

PETROBRAS N-18359 F - Qualificagdo de Consumiveis de Soldagem

N-1859 f
Anexo A

AWS 5.01 —
Schedule J e K

TABLE 1
LEVEL OF TESTING
Section
Schedule Requirements Reference
F The manufacturer’s standard testing level 6.2
G Tests of material from any production 6.3
run of the product within the 12
months preceding the date of purchase
order
H Chemical analysis only, for each lot 6.4
shipped
[ Tests called for in Table 2, for each lot 6.5
shipped
J All classification tests called for in the 6.6
AWS filler metal specification, for
each lot shipped
Kb All tests specified by the purchaser, for
each lot shipped ‘ Eletrobras
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GONGLLUSOES:

v
* DISPONIBILIDADE,

« REDUCAO DO RISCO DE VIDAS, DANOS AMBIENTAIS E PERDAS
MATERIAIS.
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__ OBRIGADO PELA ATENCAO
|

Joao B. A. Negreiros

%

Tel.: 55 21 2588-7523
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